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Diagnosis for failed PST or stuck valve

Diagnéstico Inteligente de Valvulas para Mantenimiento Predictivo



Tecnologia FDT/DTM

El concepto FDT/DTM especifica un marco de aplicaci-
6n, con una plataforma uniforme para herramientas
software que proporciona la ventaja particular de un
simple, standarizado e implementacién comun y un
entorno de ingenieria para integrar los dispositivos de
campo, en un sistema de control que cumpla con FDT.
Definice las interfazas y los mecanismos que proporcione un
metodo simple de funcionamiento, un tipo de “printer driver”

para los aparatos de campo, el Device Type Manager (DTM).

Mantenimiento Predictivo

VALcare no sélo es un software para visualizar los
puntos de ajuste y valores medidos, sino que ofrece
avanzadas aplicaciones y métodos para el analisis de
datos. La funcionalidad de su electrénica y de su
memoria, automaticamente recoge y almacena todos
los datos obtenidos por el posicionador durante su
funcionamiento. Esta caracteristica habilita al soft-
ware a trabajar bajo demanda. Como resultado no
debe de estar continuamente ejecutandose en el sis-
tema de control, reduciendo de esa manera el trafi-
co innecesario en la comunicacién.

Las rutinas de diagnostico internas, continuamente
evallan el estado de la valvula e informan al opera-
dor de cualquier irregularidad, ejecutando el status o
los mensajes de diagnostico, utilizando los métodos
de supervision, que siguen las Recomendaciones
NAMUR NE 107. Pueden ser visualizadas las horas
totales de servicio. Los intérvalos de servicio pueden
ser fijados en el tiempo. Los histégramas pueden
mostrar los histéricos de la Posicion de la Valvula y
Respuestas. La Friccion del Vastago puede ser medi-
da para identificar posibles problemas causados por

Interconexion de Alarmas

El desarrollo reciente del Alarm Link, permite al ope-
rador definir libremente y activar las alarmas que el
quiere visualizar en su estacion de operacién o en su
canal de alarmas correspondiente a la tarjeta opcio-
nal* del posicionador.

* Tarjeta opcional: Tarjeta adicional electrénica que se
puede incorporar a la tarjeta basica para disponer
de funcionalidades extras del posicionador.

El DTM describe el software especifico del dispositivo
de campo de que se trate.

VALcare es como un driver y soporta los protocolos
de comunicacion HART, PROFIBUS PA, Fieldbus FOUN-
DATION y FoxCom. El FDT suplementa la tecnologia
DDl yofrece mucho mas —una arquitectura unificada
para todos los dispositivos de campo-. Beneficio, el
driver puede estar integrado en cualquier sistema de
control que cumpla con FDT.
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una reduccién o aumento de la friccién en la empa-
quetadura del mismo. Los valores medidos pueden ser

visualizados en el histégrama correspondiente a la Friccion.
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Administracion del Mantenimiento

Esta caracteristica permite configurar el histérico de |dentifier I Parameters ] Configuration ] Characterization ] Trawel ] Alarms ]
, . Tuning ] Options Maintenance l Partial Stroke ] Pressure ] Friction ] LCD ]

los Intérvalos de Servicio.

El intervalo de Servicio es usado para generar auto- Histary Interval Service Interval
maticamente una alarma que informa que se requiere History 1: ie min Reminder after 1000 o
dicho servicio. El intervalo del histérico puede ser con- E. r hous
figurado libremente, definiendo la amplitud en tiempo
de la ventana del histograma para el histérico de la Histary 3 % daps
Posicion de la Valvula y de la Respuesta, asi como los History 4: B0 otk
mensajes derivados de estado y diagndstico que pue-
den ser utilizados para la optimizacién del proceso y el
mantenimiento predictivo.

Esto resulta en un mas transparente y al mismo tiem-
po, un econémico control del proceso, gracias a la
rapida localizacion de fallos de funciona-miento. Las
paradas pueden ser optimizadas y los costes de servi- S ave Cancel
cio reducidos.
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Mantenimiento Predictivo : — -
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da posteriormente, cargandola en un PC o un Sistema
de Control, mientras la valvula permanece aln en el
proceso. Se optimizan asi las paradas innecesarias,
dado que la valvula aun esta en operacién. Los datos
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Histérico de Respuesta
Muestra el comportamiento de
control de la valvula en el tiempo e
identifica el estado de la valvula:
desconectada, estable, transitorio,
desviacion e inestable.

Hustérico de Posicion
Muestra la posicién de la valvula en
el tiempo e identifica si la valvula
esta operando fuera del rango
especificado.




Administracion de Alarmas

Los Posicionadores SRD ofrecen la capacidad de auto supervision y diagnosis mas avanzadas del mercado.

Auto Supervision unificada (NE107)
La Auto Supervision y Monitorizacion de los diagnosti-
cos cumplen con la Recomendacién NAMUR NE107.
Esta recomendacion define de una forma unificada los
mensajes de estado para los dispositivos de campo,
proporcionando a los usuarios informacién sobre el
estado de los instrumentos de campo. Dicha informa-
cién indica claramente qué alarma del dispositivo fue
activada, donde se inicié la alarma, la posible razén de
la alarma y qué acciones correctivas se necesitan efec-

tuar para restituir el estado de funcionamiento normal.
Un ejemplo de ello se muestra en la ilustracion
siguiente. Todas las alarmas son generadas en el posi-
cionador y pueden ser cargadas en cualquier momen-
to. Las columnas muestran los mensajes de estado
(Ejemplo: diferencia en el control, alarma de alimenta-
cién de aire, mensaje actual 6 histérico, texto comple-
to del mismo indicando las posibles razones del fallo y
acciones para mantenimiento).

Status Current | Historical | Category | Description Action
Position High Alarm (17 IMFC (11 IMFO Position Paosition above High Alarm Setpoint. Monitor situation or correct cause. 256
Position High High Alarm (17 INFC (11 IMFO Position Paosition above High High Alarm Setpoint. Monitor situation or correct cause. 1024
Control Diff OOL (6] (5] Mechanics Difterence between applied analog or digtal setpoint and the Check to ensure that there is adeguate supply pressure. 4096
Maintenance  Maintenance cotresponding vakve position. The values exceed the “erify tuning parameters. Check mechanics of actustor and
Required Required allovwed limit in connection with & specified time limit. The valve. Refer to troubleshooting sectoin of M EYE 0103 &
default values are 5% within B0 Seconds
Mo Autostart done ()] (6] Calibration Mo Autostart was done or Autostart was run and did not Ensure proper mounting of postionet and adequste supply 5192
Maintenance  Maintenance complete successtully pressure. Refer to online Help for other potential causes
Reguired Required Rerun Autostart Calibration procedure.
Lir Supply Pressure Alarm (5] (51 Process The Air Supply Pressure falls below the configured Lower  Check to ensure that there is adecguste supply pressure. 16384
Maintenance  Maintenance Limit
Required Required
Pneumstic Failure Process This Alartm indicstes a critical state for the operation of the  Check if the fiters are obstructed. Restore the supply 16384
device. The supply pressure has failled and caused a pressure and check the control behavior.
remaining control devistion
Actuator OOR Mechanics This Alarm indicates & critical state for the operation of the  Check mechanical connection between the positionsr and 16
device. The valve position is nat within permizsible range of the actustor [ walve. Perform Endpaoints Calibration. This can
mechanical stops that were determined during the initial alzo be a sign of wear on the plug or seat. Check if they are
start-up. The fingerprint deta differ and sre outside the atill in tact.
allovved range (valve-position: < -5% f= +105%))
<
Print Stop Update

Los indicadores de estado se distinguen por los colo-
res de los mensajes, similares al de los semaforos:
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Lista de Auditoria

El color verde indica que no hay ningn mensaje de
estado; el gris indica que hay un mensaje de estado,
pero no se requiere mantenimiento; el amarillo que se
requiere mantenimiento, pero todavia es posible que
siga en operacion; el color rojo indica un fallo del dis-
positivo y requiere un servicio de mantenimiento
inmediato.

La comparacién de las alarmas actuales e histoéricas
permiten al operador saber si han sido eliminados
todos los mensajes.
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Concepto de la Solucion PST

Los elementos finales de control en las aplicaciones
ESD, tales como valvulas On-Off, Alivio y venteo,
permanecen en la misma posicion durante largos

periodos de tiempo, sin movimiento mecanico alguno.

Estas valvulas pueden tener tendencia a bloquuear-
se y como resultado, no operar cuando se las requie-
re. Esto puede tener un gran impacto sobre la funcio-
nalidad del Sistema de Seguridad y llegar a provocar
dafios en el personal de operacién, equipos de planta
y medio ambiente.

El PST (Prueba Parcial de Carrera), ofrece al opera-
dor una herramienta para identificar los posibles fal-
los de las valvulas en estas aplicaciones ESD. Esta
prueba puede ser facilmente ejecutada a través de la
herramienta de operacion y diagnéstico VALcare™.

En Modo Manual la prueba puede ser activada a tra-
vés del botén “Start” y en Modo Automatico en un
intervalo de tiempo libremente definido, que permite
periddicamente la actuacion de la valvula. En ambos
casos la valvula puede ser movida hasta un 30% maxi-
mo de su carrera total. El tiempo maximo del interva-
lo ha de tener en cuenta las diferentes caracteristicas
del proceso y de cada valvula en si. Si la valvula ha
pasado la prueba sin ninglin problema, el estado de la
prueba PST mostrara OK. En caso de que la valvula no
se mueva y pueda estar bloqueada, el operador sera
informado por una alarma que indicara Error.

Aparte de esto, el posicionador continuamente esta
monitorizando el estado de la valvula de control, asi
como la friccidn del vastago, alimentacién de aire, etc.
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] ] Partial Stroke ]

Partial Stroke Test

Testing Status:

Parhial Stroke Testing Status

——

Prueba PST pasada,
Estado: OK

Manual: Start
Update
Time Interval: 24 hours
Setpoint Change: 30 %
b au Wit Time 10
for Position Change: sec
Save Save and Download Cancel

Caracteristicas del Partial Stroke Test

Manual
Automatica

Activacion de la Comprobacion

Configuracion
% de Cambio

Fallo en la Prueba PST.
Estado: Error

Intervalo de tiempo [horas]

Estado de la Comprobacion
Comprobacion de las
Alarmas y Diagnosticos

Texto de Alarmas en el Display

Diagnosticos Adicionales

Tiempo maximo de espera [seg]

No efectuada © Efectuandose
Restringida OK
Error (Vawula bloqueada o Prueba fallida)

Servicio requerido(Service Mgmt.)
“Maintenance”

(Valvula bloqueada o Prueba fallida)
Friccion del Vastago

Presion de Alimentacion y Salida
Temperatura del Dispositivo
Horas en Operacién

Historia de la Posicién de la Valvula
Historia de la Respuesta de la Valvula



Friccion del Vastago

Conocer la friccion del véstago es una condicién indis- Overview Process Hardware Calibration Position Alarms
. ’ o Service Mnat, Pasition Hiztary Response Histary Friction Friction Histary
pensable hoy dia, para poder efectuar el mantenimien-
to predictivo de cualquier valvula de control. Esta Load Factar / Friction Yalues Load Factor / Friction Alarm Lirnits
caracteristica nos permite predecir si puede existir una Maasurad Valus: -039
osible fuga o bloqueo en la valvula y como contra-
P . & a K y K b asimum Walue: 037 Upper Limit: 020 %
partida puede prevenir en cuanto a derrames peligro-
sos, dafios al personal, equipos de la planta o medio il Rl 04z e Lt b *
ambiente. Esto tambien puede reducir los tiempos de Oy 014
parada debidos a las valvulas. Friction Reference
Un sensor de presién interno (opcional), mide la Current | Histarical A Ref BGET]
., . . . . Load Factor / Friction dlarms RSl i e i
presion de salida ante cualquier cambio de consigna.
. . o bl (et e 51.3
El microprocesador calcula en milisegundos, la friccion High Friction: Reference Time:
existente entre el vastago y la empaquetadura. Este Laowt Frictior: Cet Fief.
valor se visualiza, se promedia y se compara con los
limites maximo y minimo establecidos.
Las alarmas por friccién pueden ser configuradas Resst Update
para informar al operador si los valores han rebasado
los limites fijados.
Fijando un valor de friccion de referencia, permite al
operador tener un punto de partida inicial de la fricci-
6n media junto al tiempo de operacién.
Este valor puede ser indicado como una linea verti-
cal en el Histograma de Friccion de la Valvula.
Historico de Friccion del Vastago
El Histograma de Friccién es una herramienta facil Overview Process Hardware Calibration Pasition &larms
& y Service Mngt, Paszition Higtary Rezporise Histary Friction Friction History

atil que informa al operador de las condiciones del Ui e e et sty el
conjunto vastago- empaquetadura en el tiempo. La

+ 1107 daps
linea vertical indica el valor de referencia definido por _
. . Histary 4: 1 ta BO mohths

el operador, después de que la valvula se rompa. Hasta
ese momento toda la informacién ha sido suministrada 04,07.2005 09:20:13 [1 to 7 days) | DWNER TAG NAME |50/019795 | SRD9ST 2 (HART] =
por el posicionador. Si hay menos friccion el histograma
se desplazara a la izquierda y si hay mas hacia la derecha. . Friction History (110 7 days)

Si se han fijado alarmas de friccion, el posicionador £ -
ejecutara automaticamente el Diagnéstico de Alarmas, E
una vez se superen los limites fijados. g »*
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entre dos histogramas diferentes, desde 1 a 30 dias, Eu e

a o o o o o o
hasta 1 a 60 meses. . . . . T .
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